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Leistungsübersicht (Stand 01/2025) 
 

 
Wir können: 

• Laserscheiden/ 

Stanzen/ 

Stanzpressen 

1 CNC-Laserschneidanlage (2D) und  

3 kombinierte CNC-Laser-Stanz-Anlagen bis 3000*1500 mm bis 6 mm Stahl 

und Edelstahl 

• Entgraten CNC-Entgratmaschinen vom Typ Timesaver bis 1300 mm Durchlaufbreite, 

Handentgraten 

• Abkanten/Biegen div. CNC-Abkantpressen bis 3000 mm Kantlänge für Stahl und Edelstahl (bis 

6 mm),  

Biegezentrum bis 2 000 mm Kantenlänge bis 2 mm Dicke 

• Schweißen Punkt- und Bolzenschweißen für Edelstahl und Stahl 

Diverse Handschweißplätze für Edelstahl und Stahl (WIG und MAG) 

Schweißroboter, Bolzenschweißanlage 

• Einpressen Muttern, Ösen, Nieten und Bolzen etc. einpressen 

• Schleifen Schleifen und Polieren, Verputzen von Schweißnähten per Hand, 

Bandschleifen, Finishen 

• Kugelstrahlen Strahlkabine und befahrbarer Strahlraum bis 1500*1500*1000 mm Bauteile 

zum Aufrauen und Finishen von Edelstahl 

• Pulverbeschichten Entfetten, phosphatieren und pulverbeschichten für Bauteile bis 1500*330 

mm und max. 6000 mm lang, RAL 7035 (lichtgrau) und 7015 (schiefergrau) 

ständig, andere Farben bei Bedarf 

• Montieren Montage von Baugruppen und kompletten Geräten, einschließlich 

elektrischer Montage und Abnahme. 

• Sägen CNC gesteuertes Sägen von Rohren aus Edelstahl 

 


